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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zu- 
fiihren kleiner Korper, insbesondere Pralinen, zu 
Einwickel- und Einlegemaschincn, bei welcher zum 
Ausrichten und Zufiihren der Pralinen Transport- 
bander, auch sich wlnklig zueinander bewegende 
Transportbander, Begrenzungsleisten und Absperr- 
organe vorgesehen sind, 

Es sind Vorrichtungen an Verpackungsmaschinen 
zum Abzahlen und Zufiihren von flach liegenden 
Warenstucken hekannt, bei welchen die Warenstiicke 
auf einem Transportband einem Schieber zugefiihrt 
werden, der sich am Ende des Transportbandes be- 
findet. Der Schieber fiihrt kurze Querbewegungen 
aus und ist mit einer sich fortlaufend drehenden 
Riffelwalze ausgeriistet. Durch die Querbewegungen 
des Schiebers und durch die sich drehende Riffel- 
walze werden die Warenstiicke gegen Abzahlleisten 
bewegt, und sie ordnen sich dabei zwischen die Ab- 
zahlleisten ein. Zur Weiterfiihrung der Warenstiicke 
bewegt sich unter den aus dunnem Blech gefertigten 
Abzahlleisten im gleichen Takt des ersten Transport- 
bandes ein zweites Transportband, das die Waren- 
stiicke gegen einen Queranschlag Icitct Dieser An- 
schlag gibt taktmaBig die vordere Reihe der Waren- 
stiicke "frei, die auf einer schiefen Ebene weiter- 
rutschen und so einer Verpackungsmaschine zuge- 
fiihrt werden. 

Unter Warensliicken sind bei dieser bekannten 
Vorrichtung Schokoladentalen Drops, Tabletten 
usw., d. h. immer nur runde Gegcustande, zu yer- 
stchcn. Anders geformte Gegenstiinde, v/ie beispiels- 
weise quadratische oder rechteckige, . konnen durch 
die oben beschriebene Vorrichtung nicht abgezahlt 
Oder transportiert werden. Bei derartigen Gegenstan- 
den besteht die Moglichkeit, daB diese mit einer 
Ecke zuerst zwischen die Abzahlleisten geraten und 
sich dort verklemmen. Bei rechteckigen Gcgcnstan- 
den ist es auch moglich, daB diese mit ihrer langsten 
Seitc gegen die Abzahlleisten bewegt werden und 
sich demzufolge nicht zwischen die Abzahlleisten 
einordnen konnen. Bei beiden Fallen werden die vor- 
deren Gegenstande durch den Druck der naclifolgen- 
den beschadigt, und die Funktion der Vorrichtung ist 
nicht mehr gewahrleistet. 

Bekannt sind auch Vorrichtungen, die zum Ordnen 
von Behaltern, wic KonservcnglUsem oder Biichsen, 
dienen, wobei die Bildung von Reihen durch ein For- 
dcrband und durch feststehende Fiihrungen erfolgt, 
die in einer Kurvenbahn enden und dadurch die Be- 
haiter auf ein zweites Forderband lenken, dessen 
Forderrichtung senkrecht zum ersten Forderband 
verlauft. Dieses Prinzip zum Ordnen eignet sich je- 
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doch nur fiir runde Gegenstande und besitzt erne 
zwanglaufige Fiihrung zu dem zweiten Forderband 
bin. Ein Ausrichten und Ordnen von rechteckigen 
Gegenstanden, insbesondere quadratischen, ist mit 

ao dieser Vorrichtung nicht moglich. AuBerdem wlirden 
z. B. Pralinen auch durch cine zweimalige starkc 
Stauung zu Bruch gehcn. 

Nach einer anderen Vorrichtung zum Ausrichten 
und Hintereinanderreihen von Gegenstanden ist be- 

25 kannt, zwei endlose, parallel 2:ueinander verlaufende 
Transportorgane zu venvenden, die sich in entgegen- 
gesetzter Richtung bewegen. Die Gegenstande wer- 
den dabei dem einen Transportband auf einem ge- 
neigten Kanal ungeordnet zugefuhrt. trber dem 

30 Transportband ist ein Abstreifer angeordnet, der mit 
der Bewegungsrichtung des Transportbandes einen 
spitzen Winkel bildet und Gegenstande auf ein zwei- 
tes Transportband leitet, dessen Bewegungsrichtung 
dem ersten entgegengesetzt ist. Die ankommenden 

35 Gegenstande werden von dem zweiten Transportband 
ergiiffen, zwischen ' einer Leiste und einem schrUg- 
stehendenFiihrungsstuck hindurchgleitet undteiUveise 
schon geordnet einem festen Anschlag zugefiihrt, der 
am Ende des Bandes quer zu demselben angeordnet 

40 ist, Der vorderstc Gegenstand steht jeweils am An- 
schlag an, und die nachfolgenden Gegenstande stauen 
sich hinter diesem zu einer geschlossenen, geordneten 
Reihe. Zur besseren Ausrichtung der Gegenstande 
fuhrt das erstc Transportband Bewegungen mit 

45 periodisch veranderlichen Geschwindigkeiten. z. B. 
Pilgerschrittbewegungen aus. 

Aber auch diese Vorrichtung besitzt Mangel. Bei- 
snielsweisc ist es schlecht moglich, quadratische 
Gegenstande ordnungsgemaB auszurichten und hin- 

50 tereinanderzureihen. Quadratische Gegenstande wer- 
den nur so weit auf das zwcite Band geschoben, bis 
der Schweipunkt auf diesem liegt. Dabei ist es nicht 

709 619/407 



SDOCID:<DE 1246526B1 1 > 



1 246 526 



moglichj die quadratischeii Gegenstande derart aus- 
zu rich ten, daB die Seitenflachen etwa parallel zum 
Fordcrband stehen. Durch diese Tatsache konnen 
die Gegenstande sich zwischeii der Leiste imd dem 
schragstchenden Fuhrungsstuck verkiemmen, und die 5 
Funktion der Vorrichtung ist nicht mehr gewahr- 
Jeistet. 

Ein wciterer Mangel der Vorrichtung besteht darin, 
- daB durch die Anordnung der Forderbiinder und 
speziell durch die entgcgengesetzlen Forderrich- lo 
tungen der Forderbander die Leistung der Vorrich- 
tung gering ist und nicht gesteigert warden kann. Fine 
Steigerung der Leistung ist deshalb unmoglich. weil 
das Prinzip des Ausrichtens und des Hintereinander- 
reihens der Vorrichtung es nicht zuIaBt, daB mehrere 15 
Forderbander nebeneinander angeordnet werden 
konnen. Fine Steigerung der Leistung ist nur durch 
mehrere komplette Vorrichtungen moglich, was abcr 
aus okonomischen Griinden nicht zweckmaBig er- 
scheint. Unokonomisch ist auch die zusatzliche An- 30 
ordnung eines Getriebes, was durch die vorgesehenen 
Pilgerschrittbewegungen des einen Transportbandes 
notwcndig ist. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
kleine Korper, insbesondere Pralincn, auf Transport- 25 
bandern zu nachfolgenden Maschinen zu transpor- 
tieren und dabei die kleinen Korper durch Begren- 
zungsleisten und Absperrorgane beschadigungsfrei zu 
ordnen und zu vereinzeln, wobei Funktionssicherheit 
und eine hohe Leistung zu garantieren ist. 30 

ErfindungsgemaB ist deshalb zum Zufuhren von 
kleinen Korpem, insbesondere Pralinen, zuEinwickel- 
und Einlegemaschinen einem die Pralinen heranfiih- 
renden Transportband ein zweites sich mit groBerer 
Geschwindigkeit bewegendes angeschlossen, dem 35 
wiederum ein senkrechtzur bisherigen Forderrichtung 
verlaufendes weiteres Transportband zugeordnet ist. 
Zwischen dem die Pralinen heranfuhrenden Trans- 
portband und dem zweiten Transportband befindet 
sich ein vertikal bewegbares Absperrorgan, und ober- 40 
halb des zweiten Transportbandes sind sich wechsel- 
weise hin- und herbewegende Begrenzungsleisten 
vorgesehen. In Hohe des hmteren Umkehrpunktes 
des Abgabeendes der Begrenzungsleisten ist zwischen 
diesen em staffelformig ausgebildetes, periodisch von 45 
dem Transportband abhebbares Richtorgan angeord- 
net. Ober dem senkrecht zur bisherigen Forderrich- 
tung angeordneten Transportband sind verstellbare 
Leitschienen angeordnet, deren Abstand in an sich 
bekannter Weise sich in Forderrichtung verjungt und 50 
der Breite der Pralinen gleich ist oder diese unwesent- 
Iich ubersteigt. Bei besonders gestalteten Pralinen ist 
eine an sich bekannte optische, mechanische oder 
pneumatische Abtastung vorgesehen, die die Lage 
der Pralinen kontrollicrt und Korrekturen vomimmt. 55 
Der Vorteil dieser erfindungsgemaBen Vorrichtung 
besteht in der Funktionssicherheit und in dem groBen 
Leistungsvermogen, das durch die Moglichkeit der 
vielfachen Anordnung von Begrenzimgsleisten auf 
einem breiten Forderband erreicht wird. Einen wei- 60 
tcren Vorteil bewirken die direkt liber dem letzten 
Forderband angebrachten verstellbaren Leitschienen. 
Jeder kleine Korper muB an mindestens einer Leit- 
schiene entlanggleiten und wird hierbei nochmals 
ausgerichtet, so daB ein Verkiemmen auch bei Pra- 65 
linen quadratischer Form nicht moglich ist. 

Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. 



In der Zeichnung ist eine erfindungsgemaBe Aus- 
fiihrung der Vorrichtung zum Zufuhren kleiner 
Korper, insbesondere Pralinen, zu Einwickel- und 
Einlegemaschinen in der Draufsicht schemalisch dar- 
gestellt. 

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus drei 
Transportbandern 1, 2, 3. Zwischen dem eisten 
Transportband 1 und dem sich schneller bewegenden 
zweiten Transportband 2 befindet sich ein Absperr- 
organ 4, das vertikal bewegbar ist und das die vom 
Transportband 1 hcrangcfiihrten Pralinen 5 zeitweilig 
an ihrer Weiterbeforderung hindert. Oberhalb des 
zweiten Transportbandes 2 und teilweise auch iiber 
dem ersten Transportband 1 sind Begrenzimgs- 
leisten 6 angebracht, die eine wechselweise Hin- und 
Herbewegung in Forderrichtung ausfuhren. Die Be- 
grenzungsleisten 6 bilden Kanale 7, deren Breite die 
der Pralinen 5 eiwas iibersteigt. Etwa in der Hc^e des 
hinteren Umkehrpunktes der Bewegung der Be- 
wegungsleisten 6 befindet sich ein staffelformiges 
Richtorgan 8, welches periodisch vom Transport- 
band 2 abhebbar ist und bis zwischen die Begren- 
zungsleisten 6 reicht, also die Kanale 7 staffelformig 
versperrt. 

Im AnschluB an das zweite Transportband 2 befin- 
det sich ein drittes Transportband 3. Das Transport- 
band 3 veriauft senkrecht zur bisherigen Forderrich- 
tung und transportiert die Pralinen 5 bis zur Ein- 
wickel- Oder Einlegemaschine. Direkt Ober dem 
Transportband 3 befinden sich Leitschienen 9, deren 
Abstand sich in Forderrichtung derart verjiuigt, daB 
dieser etwa die Breite der Pralinen 5 erreicht. Da 
audi die dem zweiten Transportband 2 zugekehrte 
Leitschiene 9 in einem spitzen Winkel zur Forder- 
richtung des dritten Transportbandes 3 angeordnet 
ist, miissen die Pralinen zwanglaufig an dieser Leit- 
schiene 9 entlanggleiten und werden nochmals aus- 
gerichtet. Zur Kontrolle und Korrektur der Lage der 
Pralinen 5 ist im AnschluB an die Leitschienen 9 eine 
auf optischem, mechanischem oder pneumatischem 
Wege mittels Abtastung arbeitende Einrichtung 10 
vorgesehen. 

Die Wirkungs weise ist folgende: Die Pralinen 5 
werden ungeordnet auf das Transportband 1 aufge- 
bracht, wobei gleichzeitig eine Speicherung erfolgt. 
Das Aufbringen kann direkt von der Produktionsma- 
schine der Pralinen 5 kontinuierlich oder in groBeren 
Zeitabstanden mit einer groBeren Stiickzahl erfolgen. 
Die Pralinen 5 werden durch das Transportband 1 an 
die sich hin- und herbewegendcn Begrenzungs- 
leisten 6 herangefiihrt und gelangen in die Kanale 7. 
Ein Verkiemmen der Pralinen 5 ist durch die wech- 
selweisen Bewegungen der Begrenzungsleisten 6 nicht 
moglich. In den Kanalen 7 werden die Pralmen 5 bis 
zu dem Absperrorgan 4 befordert, das intermittierend 
durch eine vertikale Bewegung der vordersten Reihe 
den Weg zum zweiten Transpartband 2 freigibt. Da- 
durch, daB sich das zweite Transportband 2 schneller 
bewegt als das erste, entsteht zwischen der weiter- 
beforderten Reihe von Pralinen 5 und der nachfolgen- 
den ein Zwischenraum, in den das Absperrorgan 4 
eingreift und die Pralinen 5 wiederum staut, wodurch 
Beschadigungen der Pralinen verhindert werden. Die 
Pralinen 5, die sich auf dem zweiten Transportband 2 
befinden, gelangen bis zu dem Richtorgan 8 und wer- 
den dort staffelformig geordnet In dieser Ordntmg 
werden die Pralinen 5 durch Abheben des Richt- 
organes 8 von diesem freigegeben und erreichen das 
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dritte Transportband 3, von dein sie ubemommcn 
werden und sich durch die Oberlagening dcr Be- 
wegung etwa in die Bewegungsrichtung des dritten 
Transportbandes 3 drehen. In dieser Stellung gelan- 
gen die Praiinen 5 nunmehr in einer Reihe hinterein- 
ander zu der Leitschiene 9, an der sie durch die oben 
beschriebene Anordnung zwanglaufig entlanggleiten 
miissen, und die Praiinen 5 werden doit nochmals aus- 
gerichtet. Eine bekannte Einrichtung 10 kontroliiert 
aufierdem noch die Lagc der Praiinen 5 und nimmt, lo 
wenn es notig ist, Korrekturen vor. Die Praiinen 5 
konnen nunmehr geordnet nachfolgenden Maschinen 
zugefiihrt werden. 

Zur Vereinfadiung der Beschreibung und der 
Zeichnung wurdc der getriebstechnische Teil der 15 
Vorrichtung nicht dargestellt 

Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zum Zufiihren kleiner Korper, 
insbesondere Praiinen, zu Einwickel- und Einlege- 20 
maschinen, bei welcher zum Ausrichten und Zu- 
fiihren der Praiinen Transportbander, auch sich 
winklig zueinander bewegende Transportbander, 
Begrenzungsleisten und Absperrorgane vorge- 
sehen sind, dadurch gekennzeichnct, 25 
daB eincm die Praiinen (5) heranfiihrenden 
Transportband (1) ein zweites sich mit groBerer 
Geschwindigkeit bewegendes Transportband (2) 
angeschlossen ist, deih wiederum ein senkrecht 
zur bisherigen Forderrichtung verlaufendes wei- 30 
teres Transportband (3) zugeordnet ist, wobei 



sich zwischen dem die Praiinen (5) heranfiihren- 
den Transportband (1) und dem zweiten Trans- 
portband (2) ein vertikal bewcgbares Absperr- 
organ (4) befindet und oberhalb des zweiten 
5 Transportbandes (2) in Forderrichtung sich 
wechselweise hin- und herbewegende Begren- 
zuni^slcisten (6) vorgesehen sind, zwischen denen 
etwa in der Niihe des hinteren Umkehrpunktes 
des Abgabeendes ein staffelformig ausgebildetes, 
periodisch von dem Transportband (2) abheb- 
bares Richtorgan (8) angeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB uber dem senkrecht zur bis- 
herigen Forderrichtung angeordneten Transport- 
band (3) verstellbare Leitschicncn (9) angeordnet 
sind, deren Abstand in an sich bekannter Weise 
sich in Forderrichtung verjungt und der Breite der 
Praiinen (5) gleich ist oder diese unwesentiich 
ubersteigt, 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei besonders gestal- 
teten Praiinen (5) durch eine auf optischem, me- 
chanischem oder pneumatischem Wege mittels 
Abtastungen arbeitende, an sich bekannte Ein- 
richtung (10) eine Kontrolle und Korrektur der 
Lage der Praiinen (5) vorgesehen ist. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 542 930, 1 004 539, 

^^USA^-Patentschriften Nr. 2 646 870, 2456 031. 
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